KOMAPRINT

bedrucken. kaschieren. dekupieren.

KomaPrint - Macht immer einen
hervorragenden Eindruck

Verarbeiterinformationen fiir: Werbetechniker . Dekorateure . Messebauer . POS-Ausstatter . Aussteller . Modell- und Prototyping . Digitaldrucker

KOMMERLING®
Business Unit Sheets



KOMAPRINT - NICHT NUR IN DER SERIENPRODUKTION EIN STAR!

Mit KdmaPrint steht der Druckindustrie und dem Displaybau
ein innovativer Werkstoff aus PVC zur Verfligung, der alle An-
forderungen an besondere Materialeigenschaften bestens ab-
deckt.

Die feintexturierte Oberflaiche und das leuchtend weifle Ma-
terial ahnlich RAL 9003 bilden die Grundlage fiir ein hervor-
ragendes Druckbild. Besonders bei Sieb- und Digitaldruck
sowie Kaschierung kommen die Vorteile dieses Materials zur
Geltung.

Fur den Displaybau verbindet KomaPrint die feinzellige Struk-
tur und die hochstabilisierte Materialrezeptur zu einem sta-
bilen und zugleich leichten Werkstoff. Dabei ist das Material

feuchtigkeitsbestandig, so dass es fiir Innen- und Auflenan-
wendungen gleichermalen geeignet ist.

Ob in der Serien- oder kundenspezifischen Fertigung, ob beim
Stanzen, Schneiden, Sdgen oder Cutten: Auch in der Weiterver-
arbeitung bietet KémaPrint stets beste Produkteigenschaften.

Das Stabilisierungssystem entspricht den neuesten Anforder-
ungen der Norm nach REACH (EG Nr. 1907/2006). In KémaPrint
sind keine Verbindungen mit toxischen Eigenschaften enthal-
ten, laut EU-Richtlinie 76/769 EWG gliltig ab 01. Januar 2012.
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EINSATZGEBIETE

WERBESEKTOR

KomaPrint eignet sich im Werbesektor hervorragend
zur Anwendung im Digitaldruck und Siebdruck, zur
Umsetzung von Schildern, Displays, Transparenten,
Beschriftungen und Promotionartikeln sowie fiir

Schaufensterdekorationen und Fotokaschierungen.

SONSTIGES

KomaPrint eignet sich ebenso hervorragend zum
Anfertigen von Drucken fiir Prasentationen, Ausstel-

lungen, Puzzles und Dekorationen.




EIGENSCHAFTEN BESONDERHEITEN

GleichmaBig feinstrukturierte Oberflache
Spanende Bearbeitung

Feinzellige Schaumstruktur GA = ' Sagen, Frasen, Bohren, Schneiden,

Lochen, Wasserstrahlschneiden
Farbe 667 leuchtend weil3

Hervorragende Bedruckbarkeit i - : Spanlose Verarbeitung

Abkanten, Biegen, Stanzen, Press-

Gut folierbar formen, Pragen, Schweifen, Kleben

Sehr gut zu verkleben
Bedrucken, Lackieren, Folieren

Sehr gut zu stanzen Digitaldruck, Siebdruck, Acryllacke,
2K-Lacke, handelstibliche Kunst-
lacke, Kaschierung

Schwer entflammbar
Einfache Verarbeitung
Prozesssichere Druckverarbeitung
Ideal zum Schneiden, Cutten und Sagen
Geringes Gewicht
Feuchtigkeitsbestandig

Anwendung fir innen und auf3en

100 % recyclebar
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TECHNISCHE DATEN

Eigenschaften Priifungsmethode Einheit Wert

Dichte DIN 53479 /1SO 1183 g/cm? ~0,50

Zugfestigkeit DIN 53455 /1S0O 527 MPa >10

ReilRdehnung DIN 53455 /1SO 527 % ~12

Zug-E-Modul DIN 53457 /1SO 527-2/1A/50 MPa ~ 600

Biegefestigkeit DIN 53452 /150 178 MPa ~20

Schlagzahigkeit DIN 53452 /1SO 179 (Anlehnung) kJ/m? >8

Rauhigkeit DIN 4768 pum <5

Kugeldruckharte DIN 53456 /1SO 2039-1 MPa ~5

Linearer Ausdehnungskoeffizient DIN 53752 mm/mK < 0,085

im Bereich von -30 °C bis +50 °C

Warmeleitfahigkeit bei 1SO 22007-4 W/(m*K) 0,07

Raumtemperatur

Formbestandigkeit in der Warme DIN 53461 /1SO 75 (Verfahren Ae) °C ~58

Vicat A DIN 53460 /1SO 306 (Verfahren A50) °C 72

Bedrucken/Lackieren sehr gut

Digitaldruck sehr gut

Folieren sehr gut g

Farbe 667 ahnl. RAL 9003 %

maximale Farbabweichung CIELAB AE<1;3 %

Tiefziehen nein é

Brandklasse DIN 4102 (D) B1 fir 2-5 mm %
NFP 92-501 (F) M1 fiir 2-5 mm 3

Witterungs- und Lichtechtheit gemaf DIN EN 513 fiir die Dauer von 3 Jahren. §




LIEFERPROGRAMM TOLERANZEN

Abmessungen WeiB 667 Stiick/Palette Plattendicke Dickentoleranz
(mm) in den Stérken inmm absolut in mm
(mm)

2mm +0,10/-0,25 0,25
2440x 1220 2 140

3mm +0,10/-0,30 0,30
3050x 1220 2 140

4 mm +0,10/-0,35 0,35
3050 x 1560 2 140

5mm +0,10/-0,40 0,40
3050 x 2050 2 90

6 mm +0,10/-0,50 0,45
2440x 1220 3 125

8 mm +0,10/-0,55 0,50
3050x 1220 3 125

10 mm +0,10/-0,70 0,60
3050 x 1560 3 100

Langentoleranz:- 0/+ 8 mm
3050 x 2050 3 80 Breitententoleranz:- 0/ + 2,5 mm
2440 x 1220 4 100 Rechtwinkligkeit: 2 mm / m
3050x 1220 4 90
3050 x 1560 4 70
3050 x 2050 4 70 STAPELHOHE VON PALETTEN
2440x 1220 5 100
3050 x 1220 5 70 Formatbreite Maximale Stapelhohe
3050 x 1560 5 60 1220/1560 mm 4,00m
3050 x 2050 5 60 202800 480m

Die Paletten miissen nach FormatflachengréBen von grof3 nach
2440x 1220 6 75 klein sowie nach Moglichkeit als Originalpalette sortenrein
3050 x 1220 6 60 gestapelt werden.
3050 x 1560 6 50
3050 x 2050 6 50
RS2y 8 — LAGERUNGSHINWEISE
3050x 1220 8 50
3050 x 1560 8 50 Lagern Sie KbmaPrint-Platten stets trocken auf
3050 x 2050 g 30 eingr ebenen Unterlage, in inr‘?atisierten Raumen
T T = 5 bei ca. 1? -20°C. Dle‘PIatten dirfenin der\_/erpa—

ckung nicht der Bewitterung und Sonneneinwir-
3050x1220 10 40 kung ausgesetzt werden.
3050 x 1560 10 40
3050 x 2050 10 30
Platten sind einseitig schutzfoliert

KOMAPRINT’
BESUCHEN SIE UNS IM INTERNET Mit freundlicher Empfehlung: \

Produktvielfalt fiir jede Anforderung:
wwww.komasheets.com
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